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型号YDN-006操作手册与技术指南
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产品简介

随着人民生活水平的不断提高，人们对衣食住行的要求也越来越高。除

了吃得饱，穿得好，还要睡得好。而在中国南方，房屋建筑并无集中供暖设施。

冬春寒冷的夜晚，冰冷的床被，让人迟迟不敢上床；上床后好长一段时间也因

寒冷而无法入睡。如果安装冷暖空调或电热器具，则初装费用高，能源消耗大。

因此，一种能耗小、造价低、升温快、感觉舒适、清洁环保，而且对预防风湿

病有良好效果的床上用品——电热毯便应运而生。然而，自电热毯问世以来，

其电热线一直都是采用手工穿织，劳动强度大，效率低，成本高，品质无法得

到保证。尤其在人事成本不断上升的今天，更加重了电热毯的制造成本。；同时

劳动力密集，工人在生产时经常被穿线针刺伤，存在很大的安全隐患。目前，

也有一些电热毯制造商采用机械化生产装置生产电热毯。市面的电热毯加工机

结构复杂，生产效率低，合格率低，自动化程度并不高，不能实现自动化布线，

不能实现完全自动化。现有的电热毯加工机多采用超声波压点定位，存在穿线

孔定位不准确，孔道花型不规则，穿线难，效率低，线道不均匀等缺点；而且

传统的设备不灵活，适用规格少。我公司于 2022 年开始研发一款自动化程度

高，效率高，成品率高，安全性高的全自动智能布线机。本机由机架，放卷机，

气动夹、切装置，针排，布线小车，覆合大车，裁剪车等部件组成。在实现布

料输入， 放线断线、布线和布料熔合自动化作业的同时，不仅能简化设备结构、

降低设备成本，而且能适应于不同规格的电热毯的生产，同时降低设备中各部

件的等待时间，大幅提高生产效率。该设备具有高效，节能，精准，操作简便

等特点，广泛应用于电热毯制造行业。
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安全须知
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在使用电热毯全自动智能布线机前，请仔细阅读以下安全须知：

操作前检查：

确保设备电源线、接地线完好无损，避免漏电或短路。机器四周

不得有障碍物，空气压力不得低于 0.6Mpa，大车、小车、裁剪车，导轨、

条不得有异物，保持工作区域内空气流通。

防火措施：

设备周围禁止存放易燃易爆物品，工作区域应配备灭火器。

佩戴防护装备：操作时请佩戴防护手套。

禁止违规操作：

请勿在设备运行时触摸运动部件(小车，大车，裁剪车送布器等），避免损坏

设备，或对人身安全造成伤害。更换配件时需关闭所有电源后操作，如因违

规操作机器所产生的一切后果公司不负任何责任。

紧急停止：

设备运行时如遇紧急情况，请立即按下紧急停止按钮。

定期维护：

定期检查设备各部件，确保设备处于良好工作状态。
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产品结构图

产品规格
型号：YDN-006

电源电压：380V/50Hz

功率：2kw

空气：0.6-0.8MPa

适用材料：PVC 发热线，硅胶线，水管，针刺无纺布，复合布料等。

设备尺寸：1000cm × 260cm × 180cm

重量：3275kg
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安装与调试
4.1 安装步骤

1. 选择安装位置：确保机床稳定、水平放置，周围留有足够的操作空间。

2. 连接电源：将设备接入 380V50Hz 电源，并确保接地良好。

3. 气源连接：连接空气源并调节气压至 0.6-0.8MPa。

4. 燃气源：连接液化气/丙烷/天然气，将气压调整至 0.1-0.15MPa。

5. 开机检查：打开电源开关，检查设备各部件是否正常运行。

4.2 调试步骤

1. 参数设置：通过控制面板设置尺寸、布线速度、复合速度等参数。

2. 试运行：放入电热丝和布料进行试运行，检查复合效果是否均匀。

3. 微调：根据试运行结果微调参数，直至达到理想效果。

5. 操作说明

5.1 开机与关机

开机：按下电源开关，设备启动并进入待机状态。

关机：完成操作后，按下电源开关关闭机器设备,切断全部气源。
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5.2 操作流程

1. 放入材料：将电热丝和布料放入送料装置，确保位置正确。

2. 选择程序：根据材料类型选择预设程序，调整好裁剪车裁刀位置。按下复位

按钮，设备各运动部件到达原始位置点，等复位完成后待复位状

态指示灯亮起，点到等待位按钮，让设备处于等待状态。

3. 启动设备：按下启动按钮，设备自动完成布线、复合、切边操作。

4. 取出成品：操作完成后，取出成品并检查质量。雅
典
娜
电
器
设
备
严
禁
复
制



8

控制面板操作说明

显示屏：显示当前参数、运行状态及故障信息。

功能按钮：包括启动、停止、机械参数、尺寸选择，IO 监控等。

紧急停止按钮：用于紧急情况下立即停止设备运行。

触摸屏操作指南

开机接通电源显示屏亮起，机器处于待机状态：

雅
典
娜
电
器
设
备
严
禁
复
制



9

1，工作界面

运行监控：机器的运行状态显示，自动模式或者手动模式。

当前产量：是指当前的生产数量，生产数量从 1-9999 台。计数器需手动零，

长按数字位置 3 秒钟数据清零。

开机提示信息/报警信息，检查空气压力，或报警故障提示等信息。

尺寸显示，选择相应的尺寸改尺寸蓝色的灯亮起，不选中则显示灰色。

1.1，尺寸选择按钮：点击尺寸选择按钮弹出下一页面，进入布线参数设置。

布线参数设置：标准长度、大车、小车压板位置出厂已设置禁止调整！

覆盖补偿：是指大车往前覆合行走的长度未达到标准尺寸，要手动增加的

距离。调整范围 0-150mm 之间微调。

灭火位置：是指点火开始覆合后大车往前行走，火苗熄灭的位置，火苗熄

灭的位置不能大于当前覆盖完成位置，当前覆盖完成位置等于

标准长度+覆盖补偿。
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送料补偿：是给裁剪车增加补偿送料长度，因为无纺布有收缩率，拉伸送

料以后有长度误差需要增加送料长度，调整范围 0-60mm。

裁车移动位置：调整毯片布线上下位置对称，如出线端留白位置长，数据

往下调。出线端留白长度短，数据向上调。调节范围每次不

得大于 10mm，每调整一次数据至少出要生产 3 个成品以后再

对比测量。出厂时参数已设置好，可根据实际情况微调，切勿

随意调整。

1.2，连续模式按钮：未启用

1.3，复位按钮:按下复位按钮后即所有的运动轴，电机都回到原点或设置好
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的指定位置。选择好工作尺寸后必须按下复位按钮，等复位

状态指示灯亮起后，才能进行下一步操作。每次上电开机，

或断电重启后必须按下复位按钮等复位状态指示灯亮起后再

进行下一步操作。

1.4，自动模式：本机有两种模式，自动模式、手动模式。
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自动模式：选择布线毯片的规格尺寸后机器会按照设定好的参数持续运行，如

有外部其他原因触发报警，机器会暂停（比如发热线用完，传感器感应不到发

热线触发报警机器暂停。发热线张力过大会触发扭力传感器报警机器暂停。或

其它外部因素导致机器报警暂停），将报警问题处理完以后。手动按下启动按钮

机器会按照设定好的程序继续运行。

手动模式：按下手动模式按钮后，机器所有的运动部件都是以点动方式运行，

即按一下气缸升起再按一次气缸落下，电机按住正转/反转按钮不放电机转动，

松开按钮电机停止。按下回原按钮，则相应的移动车或电机会回到原点位置即

感应开关位置，到位后感应开关红灯亮起。感应开关位置禁止随意移动，否则

会损坏机器。
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1.5，复合辊：手动模式下点击复合辊按钮，大车毛刷复合辊会升起，再按一次

会落下。

1.6，手动送料：手动模式下与复合辊搭配使用，换布料或布料中间有接头需要

手动送料跳过接头。将机器切换到手动模式，在手动模式下，抬

起复合辊按住手动送料按钮不放，机器开始自动往前进料，等接

头送过毛刷复合辊后松开按钮，放下复合辊将机器切换到自动模

式，按下启动按钮机器将按原来的程序继续工作。

1.7 手动裁切：手动模式下按下手动裁切按钮，裁剪车自动裁切 1 次布料。
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2，自动参数

2.1 工作速度：除 XY 轴插补速度可以调整以外其他速度数据禁止调整，XY

插补速度最大不能超过 1500mm/s， 速度过快容易减少机器使用寿命。

2.2 退针设置：出厂已设置好，请勿随意调整。

3， 机械参数：出厂已设置好，请勿随意调整否则会损坏机器。

4, IO 监控：检修修使用请勿随意调整否则会损坏机器。

5，流程监控：检修使用请勿随意调整否则会损坏机器。

第一， 外部功能按扭介绍

1， 放卷机控制按钮：位置在操作台左侧立柱三色按钮，分别控制前、后放

卷机反转，急停。红色按钮底层布放卷机反转，绿色按钮上层布放卷机

反转，按下急停按钮前后放卷机停止工作。

2， 启动停止按钮：位置分别在操作台对面右侧立柱和裁剪车尾部左侧箱体

上，红绿双色按钮，按红色按钮机器暂停，按绿色按钮启动。

3， 裁剪车控制按钮：位置在裁剪车操作面左侧，分别控制裁刀（边刀，中

间刀）旋转、升降、送布辊升降，按钮灯亮起为工作状态，熄灭为停止

状态。

4， 放卷机正反转开关：位置在底布放卷机右侧板下部，三档旋钮开关（正

转，停止，反转），根据布料卷的花色位置选择相应的档位，花色在里面

选择正转，花色在外面选择反转。

5， 放卷机暂停开关：位置在高放卷机右侧装饰板绿色按钮，控制放卷机启

动暂停，更换布料是前按下按钮放卷机暂停，布料装好后放入发布杠，

再按一次按钮放卷机启动。
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6， 顶针气缸手动开关：位置在小车两侧同步模组下方，按下按钮气缸松开，

再按一次气缸锁紧。待机状态下更换发热线时使用。

7， 自动烫孔温度设定：出厂已设置好请勿随意改动，若冬天环境温度低，

适当调高发热体加热温度。

8， 纠偏控制器：位置在放卷机右侧上，设置移动速度，左右位置等。出厂

已设置好请勿随意改动参数。

9， 光幕保护：在裁切过程中，如光幕感应到物体，布线继续工作，裁切停

止。清理障碍物以后，按下启动按钮裁刀复位后，继续裁切。

维护与保养
1， 每日维护：清洁设备表面及内部灰尘，大车，小车滑块齿条加注润滑油。

2， 每周维护：检查气源管路、电源线及接地线是否完好。放卷机，滚筒，

裁检车等轴承座加注润滑油。

3， 每月维护：对设备进行全面检查，包括喷火管、传动系统、控制系统等。

4， 定期更换易损件：如点火针、传动皮带等，确保设备正常运行。
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故障排除
故障现象 可能原因 解决方法

设备无法启动 电源未接通 检查电源线及插座

火焰不稳定 气压不足或喷嘴堵塞 调节气压或清洁喷嘴/更换

气瓶

复合不均匀 喷火管火焰位置不当 重新调整喷火管火焰角度

设备异响 传动部件缺油 添加润滑油

设备报警无法启动 检测伺服驱动器是否保

护

断电重启或更换驱动器

断针 发热线打结 调节到手动模式，手动升起

针排

重新换上新针

纠偏报警 布料跑偏 调整布料将布料推到放卷机

右侧

售后服务

保修期：设备自购买之日起享有一年保修服务（易损件除外）。

技术支持：如需技术支持，请拨打客服热线：0551-66771567。

维修服务：保修期内免费维修，保修期外，提供有偿维修服务。
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PS-350S 纠偏控制器说明书

运行流程：

机械安装牢固-系统通电-检查控制器显示是否正常

控制器面板设置键SET-输入密码818按SET设置进入菜单

01.单/双眼选择√→双眼 单眼

0.2系统速度设置0-100%

0.3开关量模拟量选择 √→开关量 模拟量

0.4自动回中开启 √ → 开 启 关闭

0.5行程校准 按SET开始校准√

0.6语言选择 简体 √英文

  0.7恢复出厂设置 按SET恢复，切记恢复出厂设置之前所有已

设参数将变为出厂时默认参数。

2. 选择单双电

调试流程：

第一步 ：1. 恢复出厂设置

眼

3. 行程校准

备注：通电后按回中键安装固定。对好材料后自动键即可!

一般情况下请不要随意进入系统乱调!


